
GIALLO = TP 17
NERO   = TP13
BLU      = TP 14
BIANCO = TP 15

VERDE = TP 16

GIALLO = TP 12
NERO   = TP 9
BLU       = TP 8
BIANCO = TP 10
VERDE = TP 11

GIALLO = TP 23
NERO   = TP 18 
BLU      = TP 19
ROSSO = TP 20
ROSSO = TP 24
BIANCO = TP 21
VERDE  = TP 22
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ATTENZIONE: TUTTE
LATO ASOLA

 17770302 

 177043 

 2-171182 

 3-169282 

 3-169283 

 0D004331125B  6-ROS. 1.1x2.5 DIN 433 

 171183 

 169266 

 177265 

 177215 

 0A000842508A  VITE M 2.5x8 DIN 84 

 11 

 12  0A079850206A  6-VITE M 2x6 DIN 7985 

 0TA015078C  2-RULL.RN 1.5x7.8  
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 Rev.e 

1     1

11.6

.

COMPUCARD

V.D.
INS. T.M. SUPERIORE METALLO

VISTA PER IL CONTROLLO VISIVO DELLE
TESTINE MAGNETICHE

PASSARE I FILI
ATTRAVERSO
LE ASOLE SENZA
INTRECCIARLI,
MA LASCIARLI
LIBERI DI SCORRERE

e  08/07/16

LUBRIFICARE CON
GASSO AL TEFLON

1:1
UVR

3.6.2014

177049UNI-EN 22768/1-f
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DENOMINAZIONE

MATERIALE

TRATTAMENTO

SCALA

DIS.

DATA

APPR.

Toller.quote libere Grado Rugosita' N° pezzi Ind. Rev.
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